
Guide technique réalisé à partir des spécifications communiquées par le fournisseur. Les photographies, dessins ou schémas présentés dans nos catalogues et 
documentations sont purement indicatifs et ne constituent en aucun cas un engagement de notre part

RECOMMANDATIONS : prévoir un filtre régulateur.

CARACTÉRISTIQUES : servomoteur pneumatique FMA ou OMA ; clapet parabolique = % EQP ;
arrivée sous le clapet ; étanchéité class IV.

CONSTRUCTION : pièces internes en acier inox 316 ; presse-étoupe en PTFE standard.

AGRÉMENTS : marquage et fabrication ATEX (sur demande).

LIMITES D’UTILISATION : Tms : 250°C. Air moteur maxi 4 à 6 bar.
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VANNE MODÈLE LE33 - CORPS EN FONTE GS - À BRIDES PN 16
15 130 4 14 16 16

20 150 6,3 9 16 16

25 160 10 4 16 16

32 180 16 4 16 16

40 200 25 6 16

50 230 36 3 16

65 290 63 8 6 16 16

80 310 100 5 3 12 16

100 350 160 2 1 7 16

VANNE MODÈLE KE73 - CORPS EN FONTE GS - À BRIDES PN 25
15 130 4 14 25 25

20 150 6,3 9 25 25

25 160 10 4 22 25

32 180 16 4 18 25

40 200 25 6 24

50 230 36 3 16

65 290 63 8 6 22 25

80 310 100 5 3 12 25

100 350 160 2 1 7 21

VANNE MODÈLE KE43 - CORPS EN ACIER GP240GH - À BRIDES PN 40
15 130 4 14 40 40

20 150 6,3 9 36 40

25 160 10 4 22 40

32 180 16 4 18 40

40 200 25 6 24

50 230 36 3 16

65 290 63 8 6 22 40

80 310 100 5 3 12 35

100 350 160 2 1 7 21

TABLEAU DE DÉTERMINATION D’UNE VANNE DE RÉGULATION 2 VOIES SPIRAX SARCO


